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1.0 OBJETIVO

O referido memorial descritivo tem como objetivo definir o sistema de ar
condicionado, fixar as condicoes técnicas necessdrias de acordo com as normas
técnicas da ABNT — NBR 16401-1/2/3, recomendacdoes da Portaria Ministerial N°
3.523 — 28.08.98 e Resolucdo ANVISA N° 176 — 24.10.00, para da Promotoria de
Justica da Paraiba em Campina Grande/PB.

O instalador deverd considerar no fornecimento todos os componentes e
servicos, mesmo que ndo especificamente mencionados ou indicados, de forma
que o sistema opere de forma plenamente satisfatdria, dentro dos objetivos de
climatizacdo.

2.0 SOLUCAO ADOTADA

Trata-se de um sistemma de ar condicionado do tipo expansdo direta,
composto por equipamento modulado do fipo MINISPLIT (SPLIT SYSTEM), para
atender aos vdrios ambientes da sede do novo prédio da Promotoria, com
capacidade térmica especificada de acordo com o ambiente. O minisplit serd
do tipo ambiente de parede e teto para atender as diversas salas do prédio. No
auditério, foi adotada uma climatizacdo, utilizando uma central de ar, com
insuflamento por meio de rede de duto.

A construcdo dos equipamentos e sua instalacdo deverdo obedecer, além
das normas da ABNT, ou na omissdo destas, as normas da ASHRAE. Para esse
projeto foram utilizados como referéncia indicativa os equipamentos de
fabricacdo Hitachi, tomando-se por base equipamentos tipicos de suas classes e
portanto, as dimensdes indicadas sdo aproximadas daqueles indicados como
referéncia.

3.0 DESENHOS

Os desenhos completam o presente memorial e indicam as disposicoes
pretendidas para a instalacdo dos equipamentos - planta baixa, detalhes e
cortes.

4.0 CONDICOES DE PROJETO

CONDICOES EXTERNAS

LB S e ettt e e e et —eeee et ————aeaeetat———eeaerar————————_ 34 °C
LB U et e e e et e e et ettt tt——————————a———— 26,0 °C
U R ettt e et e et e e tt et it ettt e eareeaaaas 60 %
LOCALIZACAO . ..ot Campina Grande

CONDICOES INTERNAS




UR ettt ettt et ettt ettt et a et et et et e s ee et et ea et ee et et e aeeeneneneaes 50%
NIVEL DE RUIDO ...t 55 dBa conforme ABNT - NB 95
GRAU DE PUREZA ...ttt G3 (80% < Eg < 90%)
OCUPACAO MEDIA ..ottt ee et ee et eeeeeeeeeee e 8 m2 /pessoda
TAXA DE RENOVACAO ..ot ee e nen e 27 m3/H/pessoa
ILUMINACAO ..ot De acordo com projeto elétrico

4.1 ZONEAMENTO

As dreas a serem climatizadas foram separadas para formar o zoneamento
individual, considerando as caracteristicas de uso, as qualidades das cargas
térmicas, suas variacdes no tempo e as conveniéncias fisicas de ocupacdo dos
€espacos.

Consideramos todos os pavimentos com zoneamento especifico para cada
ambiente, como uma zona térmica diversa e considerada um pé direito de 2,80m
para todos os ambientes.

Pavimento Ambiente V?:::;\ € Equipamento Especificado
Térreo Recepcdo 174,9664 Split Teto 36.000 Btu/h
Térreo Gabinete 01 30,0605 Split Parede 2.000 Btu/h
Térreo Extensdo Gabinete 01 33,1168 Split Parede 9.000 Btu/h
Térreo Gabinete 02 30,0605 Split Parede 2.000 Btu/h
Térreo Extensdo Gabinete 02 33,1168 Split Parede 9.000 Btu/h
Térreo Gabinete 03 30,0605 Split Parede 9.000 Btu/h
Térreo Extensdo Gabinete 03 33,1168 Split Parede 9.000 Btu/h
Térreo Gabinete 04 30,0605 Split Parede 9.000 Btu/h
Térreo Extensdo Gabinete 04 33,1168 Split Parede 9.000 Btu/h
Térreo Gabinete 05 34,064 Split Parede 2.000 Btu/h
Térreo Extensdo Gabinete 05 32,3263 Split Parede 9.000 Btu/h
Térreo Sala Motorista 29,547 Split Parede 2.000 Btu/h
Térreo Gabinete 06 34,064 Split Parede 2.000 Btu/h
Térreo Extensdo Gabinete 06 32,3263 Split Parede 9.000 Btu/h
Térreo Gabinete 07 30,0605 Split Parede 2.000 Btu/h
Térreo Extensdo Gabinete 07 33,1168 Split Parede 9.000 Btu/h
Térreo Gabinete 08 30,0605 Split Parede 2.000 Btu/h
Térreo Extensdo Gabinete 08 33,1168 Split Parede 9.000 Btu/h
Térreo Gabinete 09 30,0605 Split Parede 9.000 Btu/h
Térreo Extensdo Gabinete 09 33,1168 Split Parede 9.000 Btu/h
Térreo Gabinete 10 30,0605 Split Parede 9.000 Btu/h




Térreo Extensdo Gabinete 10 33,1168 Split Parede 9.000 Btu/h
Térreo Gabinete 11 30,0605 Split Parede 9.000 Btu/h
Térreo Extensdo Gabinete 11 33,1168 Split Parede 9.000 Btu/h
Térreo Gabinete 12 30,0605 Split Parede 9.000 Btu/h
Térreo Extensdo Gabinete 12 33,1168 Split Parede 9.000 Btu/h
Térreo Gabinete 13 33,9021 Split Parede 2.000 Btu/h
Térreo Extensdo Gabinete 13 32,4985 Split Parede 9.000 Btu/h
Térreo Sala Audio/Video 31,311 Split Parede 92.000 Btu/h
Térreo Equip. Informdtica 16,135 Split Parede 12.000 Btu/h
Térreo Auditério 502,467 | Splitdo Vertical 180.000 Btu/h
1° Pav. Hall 189,7126 Split Teto 60.000 Btu/h
1° Pav. Cartério 72,2887 Split Parede 18.000 Btu/h
1° Pav. Extensdo Gabinete 14 33,1167 Split Parede 9.000 Btu/h
1° Pav. Gabinete 14 30,0605 Split Parede 2.000 Btu/h
1° Pav. Extensdo Gabinete 15 33,1167 Split Parede 9.000 Btu/h
1° Pav. Gabinete 15 30,0605 Split Parede 2.000 Btu/h
1° Pav. Extensdo Gabinete 16 33,1167 Split Parede 9.000 Btu/h
1° Pav. Gabinete 16 30,0605 Split Parede 2.000 Btu/h
1° Pav. Extensdo Gabinete 17 33,1167 Split Parede 9.000 Btu/h
1° Pav. Gabinete 17 30,0605 Split Parede 9.000 Btu/h
1° Pav. Extensdo Gabinete 18 33,1167 Split Parede 9.000 Btu/h
1° Pav. Gabinete 18 30,0605 Split Parede 9.000 Btu/h
1° Pav. Extensdo Gabinete 19 32,5803 Split Parede 9.000 Btu/h
1° Pav. Gabinete 19 34,4199 Split Parede 2.000 Btu/h
1° Pav. Extensdo Gabinete 20 32,5803 Split Parede 9.000 Btu/h
1° Pav. Gabinete 20 34,4199 Split Parede 2.000 Btu/h
1° Pav. Extensdo Gabinete 21 33,1167 Split Parede 9.000 Btu/h
1° Pav. Gabinete 21 30,0605 Split Parede 2.000 Btu/h
1° Pav. Extensdo Gabinete 22 33,1167 Split Parede 9.000 Btu/h
1° Pav. Gabinete 22 30,0605 Split Parede 9.000 Btu/h
1° Pav. Extensdo Gabinete 23 33,1167 Split Parede 9.000 Btu/h
1° Pav. Gabinete 23 30,0605 Split Parede 2.000 Btu/h
1° Pav. Extensdo Gabinete 24 33,1167 Split Parede 9.000 Btu/h
1° Pav. Gabinete 24 30,0605 Split Parede 2.000 Btu/h
1° Pav. Extensdo Gabinete 25 33,1167 Split Parede 9.000 Btu/h
1° Pav. Gabinete 25 30,0605 Split Parede 2.000 Btu/h
1° Pav. Extensdo Gabinete 26 33,1167 Split Parede 9.000 Btu/h
1° Pav. Gabinete 26 30,0605 Split Parede 2.000 Btu/h
1° Pav. Extensdo Gabinete 27 33,1167 Split Parede 9.000 Btu/h
1° Pav. Gabinete 27 30,0605 Split Parede 9.000 Btu/h




1° Pav. Extensdo Gabinete 28 33,1167 Split Parede 9.000 Btu/h
1° Pav. Gabinete 28 30,0605 Split Parede 9.000 Btu/h
1° Pav. Sala Informdtica 02 41,5171 Split Parede 9.000 Btu/h
1° Pav. Sala Reunido Curadores | 228,9588 Split Teto 36.000 Btu/h

1° Pav. Extensdo Gabinete 29 50,4921 Split Parede 18.000 Btu/h
1° Pav. Gabinete 29 39,6599 Split Parede 12.000 Btu/h
1° Pav. Extensdo Gabinete 30 50,4921 Split Parede 18.000 Btu/h
1° Pav. Gabinete 30 39,6599 Split Parede 12.000 Btu/h
1° Pav. Sala Informdtica 03 69,5577 Split Parede 12.000 Btu/h
1° Pav. Sala Informdtica 04 18,9066 Split Parede 12.000 Btu/h

5.0 ESPECIFICACOES DA INSTALACAO

Os equipamentos dimensionados para os diversos ambientes do prédio
atenderam a limitacdo da distncia entre as unidades indicadas de acordo com

a sua capacidade térmica.

conforme indicacdo em projeto.

As unidades condensadoras que utilizam
compressor scroll, sdo na capacidade de 3 a 5 TR, as demais o compressor serd
rotativo. As unidades condensadoras serdo posicionadas na coberta do prédio,

5.1 - CONDICIONADOR DE AR

Condicionador de ar, do fipo split de ambiente — parede e teto,
condensador remoto a ar, utilizando controle remoto sem fio, capacidade
de 0.75, 1.0, 1.5, 3.0 e 5.0TR mono/trifdsico 220Vac/380Vac/60Hz, fabricacdo
Hitachi, Trane e Carrier ou similar que atenda as especificacdes aqui
confidas.

Condicionador de ar, do fipo splitdo modular, modelo vertical,
condensador remoto a ar, fluido refrigerante R410A, serpentina com
tratamento “gold coated”, visor de liquido, filtragem F5, vdlvula de servico,
controle remoto com fio, capacidade 151R, ftrifdsico 380Vac/60Hz,
fabricacdo Hitachi, Trane e Carrier ou similar que atenda as especificacoes
aqui contidas.

5.2 - UNIDADE EVAPORADORA

5.2.1 — SPLIT: Constituida de um gabinete insuflador de ar, conversiveis
para montagem horizontal fixada na parede ou teto, em material pldstico
tratada na cor branca. Prever instalacdo conforme projeto e distanciar do
teto pelo menos 50 mm, para a unidade de parede.

A saida do ar refrigerado serd através de venezianas ajustdveis com
direcionamento pela esquerda ou direita, por cima ou por baixo. O retorno



do ar serd através do préprio equipamento, contendo filtro de ar, lavavel,
acoplado a porta de acesso para o conjunto motor ventilador. O:s filtros
serdo montados no préprio condicionador, atendendo a recomendacdo da
Portaria e norma técnica. Os filtros de ar especificados deverdo ser
montados nas enfradas de ar dos condicionadores de modo a proteger o
evaporador das unidades contra sujeiras e entupimentos. Outras
caracteristicas: possuir dispositivo que permita sua fdacil remocdo para
limpeza e/ou substituicdo; quantidade e tamanhos conforme projeto do
fabricante dos condicionadores, ser fabricado com 100% de material
sintético que ndo libere particulas e com meio filtrante ndo cancerigeno,
devendo ser incorporado ao processo de fabricacdo do mesmo, agente
antimicrobiano que iniba o crescimento de esporos, bactérias, fungos e
algas.

A bandeja de recolhimento de dgua de condensacdo deverd ter
caimento para o lado da drenagem. A bandeja terd isolamento térmico e
tratamento contra corrosdo.

A ventilacdo é dotada de motor com eixo passante e rotor do tipo
turbina, com pds viradas para frente de frés velocidades. A unidade é
acionada por confrole remoto sem fio, contendo na mesma placa de
comando, com alimentacdo elétrica monofdsica 220Vac/60Hz, podendo ter
alimentacdo elétrica 24Vac/60Hz.

A fixacdo da unidade serd fixada na parede ou teto com bucha
pldstica N° 08, presa a chapa metdlica.

DESCRICAO SPLIT 0.75 TR SPLIT1.0 TR SPLIT 1.5TR
Modelo RPKOYAH Parede | RPK12AH Parede | RPK18AH Parede
Ventilador Centrifugo Centrifugo Centrifugo
Vazdo ar (m3/h) 520 600 900
Filtfro de ar PVC classe Gl PVC classe Gl PVC classe Gl
Controle de fluxo Tubo capilar Tubo capilar Tubo capilar
Conexdo Rosca / solda Rosca / solda Rosca / solda
Dreno V2" PVC 2" PVC 2" PVC
Larg/Alt/Prof (mm) 780 / 280 / 220 780 / 280 / 220 780 / 280 / 220
Tubulacdo LL / LS V" | D 3/8" D" | D" SV | D"
Peso (Kg) 10 12 15
Quantidade 59 05 03

DESCRICAO SPLIT 3 TR SPLIT5 TR

Modelo RPCO030 Teto RPCO050 Teto




Ventilador Centrifugo Centrifugo
Vazdo ar (m3/h) 1140 min. 1.1680 min.
Filtro de ar PVC classe Gl PVC classe Gl
Controle de fluxo Tubo capilar Tubo capilar
Conexdo Rosca / solda Rosca / solda
Dreno 2" PVC 2" PVC
Larg/Alt/Prof (mm) | 1325/224 /670 | 1.583 /224 / 670
Tubulacdo LL / LS @3/8" | D" @ 3/8" | D"
Peso (Kg ) 35 4]
Quantidade 02 0]

NOTA: A descricdo acima de medidas e peso dos equipamentos pode variar
em torno de 10%, motivado pelos diversos fabricantes presentes no pais.

5.2.2 - SPLTAO: O gabinete deverd ser de construcdo robusta e
resistente a corrosdo, estruturado em perfis de chapa de aco dobradas ou
perfis de aluminio exfrudado anodizado, dotado de painés do tipo
sanduiche, fabricados em chapa de aco galvanizada e isolados
termicamente com poliuretano expandida com espessura de 25mm,
formando um painel rigido com a parte interna lisa e de facil limpeza. A
fixacdo dos painéis a estrutura da unidade deverd ser através de parafusos.
A estrutura quando em aco, deverd ser fosfatizada ou zincada
eletroliicamente, recebendo pintura de fundo com primer e acabamento
esmaltado de alta resisténcia. Os painéis deverdo receber pintura em primer
anticorrosivo e acabamento em esmalte sintético de alta resisténcia,
aplicados pelo processo eletrostdtico. Deverdo ser de facil remocdo, sendo
os laterais e frontais ufilizados para acesso @ manutencdo, inspecdo e
limpeza. A estrutura do gabinete deverd ser adotada de guarnicoes de
borracha para perfeita vedacdo entre as mesma e os painéis. O gabinete,
em foda sua superficie, deverd ser totalmente lavdvel devendo ser evitado
cantos vivos e reentr@ncias que possibilitem o acumulo de poeiras e detritos,
facilitando assim sua total limpeza. A serpentina do deverd ser do
tipo expansdo direta, construida em tubos de cobre ranhurados
internamente di@metros de 7mm, expandidos em aletas de aluminio do fipo
“slit-fin” de alta eficiéncia, sendo o nUmero de tubos e o nUmero de filas em
profundidade especificado pelo fabricante, de maneira que a capacidade
do equipamento seja adequada a especificada. O fluxo refrigerante que
alimenta o evaporador deverd ser controlado por uma vdalvula de expansdo
termostdtica com equalizacdo externa, utilizando fluido HFC R410A. Sob o
evaporador deverd ser instalada uma bandeja coletora de condensado,
fabricado em chapa de aco fratada contra corrosdo com pintura epdxi,



com espessura minima de 1,5mm, superficie totalmente lisa (sem rugosidade)
para prevenir qualguer possibilidade de retencdo de dgua. Poderd ainda
ser construida em pldstico, com as mesmas caracteristicas no que diz
respeito d retencdo de dgua condensada. A mesma, deverd ser isolada
termicamente, e ter um acentuado caimento em direcdo ao ponto de
coleta de drenagem, a fim de evitar acumulo de dgua em sua superficie.

Os ventiladores deverdo ser do tipo centrifugo, dupla aspiracdo com
pds curvadas para frente, e com velocidade de descarga mdaxima de
acordo com as previstas na fase de elaboracdo do projeto executivo.
Deverdo ser acionados por um motor elétrico de inducdo trifdsica 4 pdlos,
IPW55, classe F, em carcaca de aluminio, preparado para ligacdo em uma
das trés fases 220/380/440Vac — 60Hz) , sendo projetada de maneira aceitar
uma variagcdo de aproximadamente de 10% do valor nominal. O
acoplamento entre o ventilador e motor deverd ser através de polias e
correias “V", sendo a polia do motor elétrico reguldvel. Para unidades com
mais de um ventilador em montagem “duplex ou triplex”, deverdo ser
providas de luvas de acoplamento “falck” entre os mesmos. Os rotores
deverdo ser balanceados estatica e dinamicamente, e montados com
mancais de rolamentos auto alinhantes e permanentemente lubrificados.

Os filtros de ar deverdo possuir grau de filtragem classe F5 — filtro fino,
com eficiéncia média para particulas de 0,4 um (40% < Ef < 60%), com
finalidade continuada de filtrar material particulado trazido pelo ar exterior e
o0s gerados internamente e transportados pelo ar recirculado no ambiente.
Sendo que drea efetiva de filtfragem deve ser igual ou maior do que drea de
face da serpentina.

O circuito frigorifico serd em tubos de cobre sem costura, com
diGmetros especificados pelo fabricante, de acordo com as normas da
ASHRAE, de modo a permitir a aplicacdo das velocidades corretas em cada
tfrecho, bem como a execucdo de um trajeto adequado. A tubulacdo
especificada da unidade condensadora de 15TR, para linha de liquido foi de
LL = 2x 3/8” e a linha de gds foi de LG = 2x 7/8". O ciclo de refrigeracdo
serd composto formando o seguinte conjunto: vdlvula de expansdo
termostdatica, filtro secador, valvula de interligacdo (succdo / linha de liquido
na unidade externa), pressostato de alta / baixa, operacdo noturna e
confrole de condensacdo.

DESCRICAO SPLITAO INVERTER- UE 15 TR
Modelo — Mod. Ventilador RVT150CP
Modelo — Mdd. Trocador RTC150CP
Capacidade 45.000 Kcal/H-15TR
Ciclo / Circuito 02




Ventilador

Centrifugo Sirocco

Vazdo ar 10.800 m3/h
Pressdo Estatica 10 mmca
Poténcia Motor 3CV
Consumo Nominal 16,83 KW
Filtro de ar Classe F5

Controle de fluxo

Vdalvula Expansdo Termostdatica.

Controle Remoto

Com Fio KCO0022 / KCO0037

Conexdo

Solda

Dreno

3411

Larg. / Alt. / Prof.

1.550/1.600/600 mm

Fluido Refrigerante R4T10A
Acionamento Controle Remoto com Fio
Posicdo de Insuflamento Vertical ST

Peso 190 Kg
Quantidade 0]

5.4 - UNIDADE CONDENSADORA

A unidade condensadora do fipo descarga horizontal ou vertical,
fabricada em chapa de aco tratada confra corrosdo, dotada de um
compressor hermético rotativo e/ou scroll. Serdo do ftipo rotfativo,
herméticos, para fluido refrigerante R22 ou de preferéncia gds ecoldgico
R410A. No tipo scroll, serd exigido o fluido refrigerante 410A. Os compressores
serdo montados sobre coxins atenuadores de vibracdo e equipados
individualmente com vdlvula de servico (succdo e descarga), elemento
térmico interno para a protecdo do enrolamento do motor contra variagcdo
da tensdo elétrica, relé de seqUéncia de fase, pressostato de alta e baixa
pressdo, temporizador de partida (equipamento de dois estdgios).

A froca de ar é efetuada através de um motor acoplado a uma hélice
do tipo axial succionando-o pela lateral / traseira, com serpentinas em fubos
de cobre ou aluminio e aletas.

O circuito frigorifico serd dotado de vdlvulas de servico nas linhas de
liguido e succdo. Painel elétrico de comando posicionado na lateral acima
das vdalvulas de servico. A unidade ficard posicionada num local externo,
conforme projeto, e deve distanciar no minimo 300 mm das paredes e 600
mm enfre as mesmas.

Os ventiladores poderdo ser do tipo centrifugo e/ou axial. Deverdo ser
acionados por um motor elétrico cujas caracteristicas elétricas (tensdo,
freqUéncia, nUmero de fases) estejom de acordo com os existentes no
empreendimento, sendo projetada de maneira aceitar uma variacdo de



aproximadamente de 10% do valor nominal. Os rotores deverdo ser
balanceados estdtica e dinamicamente, e montados com mancais de
rolomentos auto alinhantes e permanentemente lubrificados.

Serd necessdriac a aplicacdo em todas as unidades externas
(condensadoras) de uma protecdo anticorrosiva do tipo “gold coated” no
trocador de calor (serpentina condensadora), essa camada protege do ar
salinizado, da chuva e dos raios UV, garantindo uma vida Util maior.

As unidades condensadoras ficaram posicionadas conforme indicacdo
em projeto, sendo necessdrio a confeccdo de base de alvenaria nas
unidades localizadas no térreo, j&@ as unidades posicionadas na fachada
suspensas, essas serdo fixadas por meio de cantoneira do tipo mado francesa
em material galvanizado especifico para essa finalidade.

DESCRICAO UC1.0TR UCI1.0TR UCI1.5TR
Modelo RAAQ9AH RAA12AH RAA18AH
Compressor Rotativo Rotativo Rotativo
Ventilador Axial Axial Axial
Consumo (KW) 9250 1,435 1,790
Alimentacdo 10/220Vac/60Hz | 10/220Vac/60Hz | 10/220Vac/60Hz
Refrigerante R22 / 410A R22 /410 A R22 /410 A
Larg/Alt/Prof mm 700 / 505 / 258 750 / 548 / 288 855 /751 /332
Tubulacdo LL/LS | @1/4" /@ 3/8" @1/4" [ D" @1/4" [ D"
Peso (Kg) 32 37 56
Quantidade 59 05 03

DESCRICAO UC3.0TR UC5.0TR
Modelo RAAO30HS RAAOS50HS
Compressor Scroll Scroll
Ventilador Axial Axial
Consumo (KW) 3,290 5,630
Alimentacdo 10/220Vac/60Hz | 30/380Vac/60Hz
Refrigerante R22 R22
Larg/Alt/Prof mm 950 / 670 / 335 950/ 1.260 / 335
Tubulacdo LL/LS | ©3/8" /@ 3/4" @ 3/8" [ D"

Peso (Kg) 59 93
Quantidade 02 0]
DESCRICAO UC INVERTER 15 TR

Modelo RAPO75DIV
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Compressor Scroll com Inverter
Ciclo 01
Ventilador Axial Vertical
Vazdo de Ar 17.000 m3/h
Consumo Nominal 13,65 KW
Poténcia Motor 0.95 CV
Alimentacdo Forca 32/380Vac/60Hz
Alimentacdo Comando 10/220Vac/60Hz
Fluido Refrigerante R410A

Larg. / Alt. / Prof. 1.000/1.700 / 204 mm
Conexodes LL x LS @3/8" X &7/8"
Peso (Kg) 235
Quantidade 02

5.5 - TUBULACAO FRIGORIFICA

Para interligacdo entre as unidades evaporadoras e condensadoras
dos condicionadores de ar, deverdo respeitar as seguintes exigéncias:

O circuito frigorifico serd em tubos de cobre sem costura, com
didmetros especificados pelo fabricante, de acordo com as normas da
ASHRAE, de modo a permitfir a aplicacdo das velocidades corretas em
cada trecho, bem como a execucdo de um frajeto adequado.

A tubulacdo frigorifica serd em tubos de cobre expandido, sem
costura espessura minima de 0,79 mm, sendo a tubulacdo de succdo em
tubo rigido, isolada termicamente, enquanto, a tubulacdo de linha de
liguido poderd ser em tubo flexivel, quando em uso para os split de
parede, que também, passard a ser isolado termicamente.

Na montagem da tubulacdo de capacidade até 1.5 TR as duas linhas
(LLXxLS) deverdo ser isoladas termicamente. Toda a tubulacdo frigorifica
ficard embutida entfre forro e na alvenaria do prédio. As tubulacoes
frigorificas e elétricas entre forro, serdo fixadas no teto por abracadeiras,
metdlicas presas por vardo roscado / parabolt de 1/8", com
distaciamento a cada 2 m. As tubulacdoes foram dimensionadas em
funcdo da capacidade frigorifica e distGncia equivalente entre as
unidades, obedecendo das recomendacdoes e especificacdes do
fabricante do equipamento, conforme indicacdo em projeto. Serd
necessdria a colocacdo de uma caixa coletora de condensado
(drenagem), onde acomodard a tubulagdo frigorifica e elétrica,
confeccionada em material pldstico, modelo CPP003, padrdo Polar.

Deverd ser executada estritamente de acordo com o manual do
fabricante. Destacamos os seguintes cuidados a serem observados:
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e Manter as inclinacdes exigidas para prover o retorno de dleo ao
compressor;

e Deverdo ser previstos e instalados, todos os suportes necessdrios e
compativeis com as cargas das tubulacdes mais os acessorios, de
modo a proporcionar total flexibilidade, sem transmitir quaisquer
vibracdes as estruturas do edificio, ndo sendo permitido a fixacdo
dos suportes em forro e/ou em outras tubulacoes;

e No corte a frio dos tubos, evitar o estrangulamento no ponto de
corte;

e Eliminar as rebarbas de corte, impedindo que as aparas caissem no
interior dos tubos;

e As curvas deverdo ser executadas com "curva dor' adequado para
cada bitola de tubo, evitando-se o estrangulamento e
enrugamento das paredes dos tubos;

e No caso de se utilizar pecas pré-fabricadas, usar curvas de raio
longo, evitando o uso de cotovelos;

e Verificar se as paredes dos tubos estdo limpas e isentas de impurezas
e umidade;

e Evitar a permanéncia dos tubos em locais onde possam ser
danificados, mantendo suas extremidades sempre vedadas.

Durante a fiscalizacdo, por conta do contratante, poderd exigir a
substituicdo de tubos onde constatados pontos de estrangulamento.

5.6 ALIMENTACAO ELETRICA

Toda a distribuicdo elétrica deverd estar de acordo com a norma
ABNT NB5410. Para o minisplit de 5 TR, a alimentacdo elétfrica serd
fornecida junto a unidade condensadora com ponto de forca ftrifdsico
380Vac/60Hz aterrado, bitolas de 6 mm?2, com quadro de protecdo e
forca. Para os minisplit de 0.75 a 3.0 TR, a alimentacdo elétrica serd na
unidade evaporadora, utilizando cabinho de 2.5 e 4.0 mm2. A interligacdo
elétrica de comando das unidades serd através de cabinhos, bitolas 1,5
mm?2, padrdo Pirelli ou similar. Todos os cabos deverdo ter classe de
isolacdo 750V, isolamento térmico em PVC 70°C, ndo propagante de
chamas. Toda a cabeacdo deverd estd em eletrodutos aparente, do
tibpo PVC, com di@metro minimo de %i". Todas as ligacdes dos
eletrodutos aos equipamentos deverdo ser feitos através de conduites
metdlicos flexiveis (seal tube) com comprimento nunca superior a 1,50m
até a caixa terminal.

Todas as carcacas metdlicas dos equipamentos, tubulacdo metdlica,
painel elétrico e suportes metdlicos deverdo ser aterrados individualmente
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ao condutor de protecdo, com secdo adequada ao circuito de forca
correspondente, em conformidade com a NBR 5410.

Os servicos de instalacdo elétrica deverdo ser executados conforme
projeto, e deverdo obedecer as prescricoes da ABNT, aos regulamentos
da empresa concessiondria de fornecimento de energia elétrica e as
especificacdoes dos fabricantes.

5.7 VENTILADOR PARA RENOVAGAO DE AR

As recomendacoes da Portaria n° 3.523/GM do Ministério da Saude e
da Resolucdo n° 176, de 24 de outubro de 2000, da Agéncia Nacional de
VigilGncia Sanitdria, foi atendida somente para o auditério, nos demais
ambientes, considerou-se abertura de porta para o ambiente externo e
janelas nos ambientes.

O objetivo desta especificacdo é definir um sistema mecdnico de
ventilacdo e compativel com os requerimentos de instalagcdo e
seguranca, que consiste na captacdo / succdo do ar proveniente do
ambiente externo para promover a renovacdo do ar do auditério,
conforme preconiza a norma técnica brasileira.

Ventilador Centrifugo - Berliner Luft
Vazdo de ar 1.400 m3/H
Material Gabinete Galvanizado
Nivel de Ruido 58 dbA
Modelo MGDD 160
Poténcia 2 x 0.066CV
Tensdo Monofdsico 220Vac/é60Hz
Pressdo Estatica 2 mmca
Veneziana Metdlica Anodizada VATAG 325x275
Quantidade 01

5.8 DRENAGEM DO CONDENSADO

A rede de drenagem das unidades evaporadoras serd executada
conforme indicacdo em projeto, prevendo em cada rede de drenagem a
sua isolacdo térmica em tubo esponjoso de polietileno expandido,
espessura de 10 mm, promovendo um bom acabamento para impedir a
formacdo do ponto de condensacdo (orvalho), quando em passagem
pelo interior do forro. A bitola minima do tubo de PVC para drenagem
serd de 25 mm e a bitola minima do tubo de PVC do split cassete serd de
32 mm.

5.9 TESTE E DESUMIDIFICAGAO INTERNA
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Deverdo ser readlizados testes de pressdo em toda a tubulacdo,
imediatamente apds a conclusdo da montagem e antes da aplicacdo da
isolacdo térmica externa, a uma pressdo de 200 psig, utilizando-se
nitrogénio, com duracdo minima de 24 horas, corrigindo-se os possiveis
vazamentos e promovendo a limpeza interna de quaisquer impurezas,
provenientes dos processos de montagem e/ou soldagem.

Aprovados os testes de pressdo, deverd ser realizada a desidratacdo
inferna com alto-vacuo, utilizando-se sempre uma bomba adequada de
duplo estdgio e com deslocamento volumétrico compativel com a
capacidade do sistema (nunca deverd ser utilizado o préprio compressor
do equipamento) até ser atingido o valor de 400 micros de HG, durante o
tempo preconizado pelo fabricante, devendo a leitura de vdacuo ser
homologada em ponto distante ao utilizado para o processamento do
vdcuo e na presenca da fiscalizacdo.

Imediatamente apds a homologacdo da desumidificacdo interna,
iniciar a carga de fluido refrigerante através da conexdo da linha de
liguido, segundo a capacidade do equipamento e o comprimento das
linhas de cobre, até atingir-se a carga adequada e ajustada. J& com o
ciclo em operacdo serd realizado, pelo lado de baixa pressdo, onde
deverdo ser atingidas as faixas de temperatura de superaguecimento
ideaqis para o perfeito funcionamento do equipamento, segundo as
recomendacdes do fabricante, sendo que nenhum dispositivo de
seguranca deverd ser anulado durante os procedimentos de partida.
Antes de iniciar o vacuo, deverd ser verificado o nivel de dleo. Caso haja
necessidade, completar o nivel de dleo no compressor.

5.10 ISOLAGAO TERMICA DA TUBULAGAO FRIGORIFICA

As interligacoes frigorificas deverdo ser isoladas termicamente com
tubos flexiveis de espuma elastomérica de estrutura celular fechada (ref.
ARMAFLEX AC) de fabricacdo Armacell / Polipex, ou similar. Para
revestimento externo atuando como protecdo mecdanica, recomendamos
folna de aluminio corrugado 0,15, fixadas por fita e selo de aluminio,
quando a fubulacdo estiver exposta externamente.

Tubulacdo de Cobre | Espessura Nominal
Vi 2 mm
3/8"a7/8" 13 mm

5.11 ISOLADORES DE VIBRACAO
As unidades condensadoras deverdo receber uma protecdo de
absorvedores de vibracdo do tipo calco de borracha, assentada na base
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da unidade, de modo a minimizar a transmissdo das vibracdes geradas
pelo equipamento a niveis satisfatorios.

Material Calco de Borracha

Modelo Tipo P até 100 Kg

Dureza 75 shore A

Deflexdo 2mm /700 Kg

Medida A =25mm; P = 50mm; L = 50mm
Fabricante Vibra- Stop

6.0 SERVICOS COMPLEMENTARES ASSOCIADOS

6.1 TESTES, ENSAIOS E BALANCEAMENTO DO SISTEMA

A fim de garantir as caracteristicas e requisitos especificados em
projeto, os equipamentos e sistemas instalados deverdo ser submetidos, as
expensas da contratada, aos testes e ensaios destacados a seguir:

6.1.1 Testes de Campo e Balanceamento dos Sistemas

Através destes testes serdo verificados os aspectos relacionados &
obediéncia ao projeto executivo, o adequado e correto funcionamento
do equipamento fornecido, incluindo-se o balanceamento do sistema de
distribuicdo de ar e hidrdulico, conforme os principios estabelecidos pela
SMACNA e pelo NEBB, Ultima edicdo.

A contfratada deverd coordenar, juntamente com os demais
fornecedores e/ou subfornecedores, a elaboracdo dos procedimentos de
testes, integrando todos os equipamentos. Todos os procedimentos
devem ser submetidos a aprovacdo do contratante.

Quando da realizacdo desses testes, a confratada se compromete a
designar representantes tecnicamente habilitados ao acompanhamento.

Todos os materiqis e equipamentos necessdrios aos testes serdo
fornecidos pela contratada.

Ndo serdo aceitas variacdes acima de 10% (dez por cento) dos
valores indicados nos desenhos e especificacdes anexas. No caso de
qualguer material, equipamento ou acessoério apresentar, por ocasido dos
testes de campo, deficiéncias ou desvios técnicos em relacdo ao previsto
nas normas e especificacoes, e sejam estes imputdveis a contratada, esta
serd obrigada a corrigir tais deficiéncias ou desvios, ou substituir os
referidos equipamentos, materiais ou acessérios.  Apds a realizacdo, com
sucesso, dos testes de campo, ficard estabelecida a "aceitacdo provisoria"
da instalacdo.
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Os relatérios e boletins referentes aos testes, ensaios e balanceamento
da instalacdo fardo parte integrante dos documentos exigidos para o
"aceite final" da instalacdo.

6.1.2 Manual de Operagdo e Manutengao
O contratado deverd preparar um diagrama esquemdatico completo
do sistemma de confrole, uma descricdo detalhada do sistema de ar
condicionado implantado e um manual de operacdo e manutencdo da
instalacdo.

Deverd submeté-lo a aprovacdo pelo menos trinta dias antes de
completar a instalacdo. A forma de apresentacdo do diagrama e do
manual de operacdo e manutencdo deverd ser submetido a aprovacdo
do contratante.

Deverd ser fornecida uma coépia do manual de operacdo e
manutencdo para arquivo da contfratante.

O manual de operacdo e manutencdo serd considerado como parte
de inspecdo final e deverd ser submetido a aprovacdo no minimo trinta
dias antes da inspecado final.

As copias dos manuais deverdo ser fornecidas em pastas plastificadas
tipo "BINDER" para protecdo dos mesmos.

6.1.3 Entrega da Instalagao e Operagao Final

Remover quaisquer vestigios de cimento, reboque e outros materiais.
Graxa e manchas de éleo devem ser removidas com solvente adequado.
Superficies metdlicas expostas devem ser limpas com escova metdlica,
removendo todos os vestigios de oxidacdo ou outras manchas. Retocar
eventuais danos ocorridos a pintura dos equipamentos durante a
instalacdo ou transporte.

A instalacdo deve ser deixada limpa e em condicdes adequadas de
operacdo. Todos os filtros devem ser removidos e limpos ou substituidos
apds os frintfa primeiros dias consecutivos de operacdo. ApOos
completada a instalacdo, a contratada destacard um funciondrio
responsdvel na obra para operar a mesma durante uma semana,
instfruindo o operador/responsdvel da confratante em todos os detalhes
de manutencdo e operacdo.

Fornecer “AS BUILT" com desenhos atualizados da instalacdo,
contendo todas as eventuais modificacdes ocorridas durante a execucdo.
Fornecer um caderno em 02 vias, contendo todas as instrucdoes de
operacdo e manutencdo da instalacdo, bem como catdlogos escritos em
portugués e folhetos de equipamentos e acessoérios fornecidos.
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6.1.4 Garantia e Assisténcia Técnica
A confratada deverd garantir durante trés meses, a partir da

"aceitacdo proviséria", todos os equipamentos e materiais a ela
vinculados, sendo essa entendida como a aceitacdo ocorrida apds a
realizacdo, com sucesso, dos testes de campo. Os compressores terdo
uma garantia adicional de mais dois anos.  Se durante o periodo de
garantia, ocorrerem defeitos em equipamentos e materiais, sejom estes
imputdveis ao fabricante, ou decorrerem de procedimentos inadequados
quando da instalacdo, a contratada se obriga a remover, substituir,
transportar, reinstalar e testar, sem énus para a contfratante, no todo ou
em parte, os equipamentos e materiais defeituosos ou que apresentarem
sinais de envelhecimento prematuro.

Sendo importante lembrar, que para tudo isso ocorrer € necessdrio que
O equipamento seja atendido dentro do plano de manutencdo
preventiva, por uma equipe ou empresa com qualificacdo atestada,
desempenhando as recomendacoes do fabricante.  Findo o periodo de
garantia, serd emitido o "Certificado de Aceitacdo Definitiva”.

A confratada se comprometerd a fornecer assisténcia técnica sempre
que solicitado, dentro do prazo mdximo de 24h a partir da solicitacdo. As
despesas decorrentes dessa assisténcia correrdo por conta da solicitada.

6.2 - PRAZO DE EXECUGAO DA OBRA
O prazo de execucdo da obra serd de 90 (noventa) dias. Toda e
qualguer alteracdo de quantitativos, leiautes, cronograma de execucdo e
hordrio de frabalho devem ser fratadas em comum acordo com o©
Conftratante. Ao concluir o trabalho programado, a drea afetada interna e
externa, deverd se apresentar totalmente limpa e sem entulhos.

Outubro/2012
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